Fertigungsleitstand

FLS

Fertigungsleitstand FLS

Die Funktionalitat des Fertigungsleitstandes FLS ist in
das Menusystem des Lagerleitstandes LLS integriert:
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Die Fertigungs-Auftrage werden entweder im LLS/FLS
erstellt und terminiert, oder von einem externen PPS-
System Ubernommen.

Transparenz ist (fast) alles

Durch Ubersichtlich gestaltete Masken erhalt der Bedie-
ner auf Knopfdruck einen umfassenden Uberblick, wel-
che Auftrage in Produktion, bereits fertig oder noch ge-
sperrt sind.
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Strukturelemente des Fertigungsleitstandes

Q Fertigungs-Auftrag
o0 Kopfdaten (Artikel, Menge)
0 Auftrags-Positionen (Arbeitsgéange)
0  Stickliste (1-stufig)
O Meldungen
0 Arbeitsgang
0 Material-Bezug
O Zustande
0 Auftrags-Status
0 Positions-Status
0 Material-Melde-Status

Planung der Arbeitsgange

Pro Artikel lasst sich ein Operationsplan mit allen Ar-
beitsgangen definieren. Damit wird der Fertigungsablauf
mit den geschatzten Sollzeiten und den bendtigten Res-
sourcen (Mitarbeiter, Maschine) festgelegt, der dann die
Basis bildet, um die Meldungen aus der Produktion rich-
tig zuzuordnen:
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Meldungen fur Arbeitsgange und Material

Aufgrund der Meldungen fur Arbeitsgange und/oder
Materialbeziige wird laufend der aktuelle Zustand der
Fertigungs-Auftrags-Positionen und des Ubergeordneten
Fertigungs-Auftrages nachgefiihrt. Eine Vielzahl von
weiteren Formularen und Listen erleichtert die Auswer-
tung des Produktionsfortschrittes.
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Funktionsumfang Fertigungsleitstand FLS

Integriert in Lagerleitstand LLS

Operationsplan mit Arbeitsgangen

Einstufige Stiicklisten-Verwaltung
Ressourcenplanung fur Mitarbeiter und Maschinen
Meldungen fir Arbeitsgange und Materialbeziige
Status-Verwaltung fur Auftrdge und Positionen
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